
　キーホールＴＩＧ

新技術︕
ＴＩＧ溶接によるキーホール溶接

　プラズマ溶接は、溶接電流とパイロットガス流量の圧⼒によって

キーホールを形成させているのに対し、キーホールＴＩＧは、アー

クの⼒によってキーホールを形成させています。

①プラズマ溶接と⽐べ溶接速度が速い

②ＴＩＧ溶接の感覚で操作可能

③プラズマ溶接の⾼額な拘束チップを必要としない

④パラメータが少なく溶接条件設定が容易

キーホールＴＩＧの特徴

SUS304 t6mm

サンアーク　マイスターシリーズ参考出品 ®



ＴＩＧ溶接機 ワイヤ送給制御

ワイヤ送給装置

フィラーユニット

キーホールＴＩＧトーチ

サンアーク　マイスターシリーズ
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